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DSI SERVICE - TEAM

Vertrieb DSI Hamm

Jessica Kampmann
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Philip Holt
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Telefon:+44 (0) 1623 836814
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DSi
SICHERHEIT UND QUALITAT / uricue draugm?mgies

Gesundheit und Sicherheit

Unsachgemafe Montage/Installation kann dazu fiihren, dass das Fitting bescha-
digt wird und sich einige Komponenten bei der Druckbeaufschlagung ablosen,
was Schdaden am Produkt oder Verletzungen von Personen zur Folge haben kann.

Qualitat

Spezielle Dichtungssysteme aus hochwertigen Materialien sind in unseren gesam-
ten Fittingtypen im taglichen Einsatz. Durch die standige Verbesserung unserer
Technik konnen wir alle unsere U-Type Systeme mit einer Garantie von finf Jah-
ren ausstatten.
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1.  Einbauanleitung
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EINBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

1. Feuchten Sie den Fitting im Wasser mit
Spilmittel an.

2. Prifen Sie die Kegmuffe auf Sauberkeit.

3. Bitte tberpriifen Sie den Dichtungsring auf
Verschmutzungen und Beschadigungen.

3.1 ET-USO
Ziehen Sie den Stiitzring bis zum O-Ring hoch.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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FITTINGE ET-USO / ET-USI 7/ unique draught technologies
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4. Uberpriifen Sie den korrekten Einbau der Sicher-
heitsklinke. Fihren Sie den Fitting gerade in die
Offnung der Kegmuffe ein.

5. Dricken Sie den Fitting von Hand nach unten, die
Sicherheitsklinke rastet unter der Kegmuffe ein.

Fig. 06

6. Fitting einschrauben und festziehen mit dem
DSI Einschraubwerkzeug und einem Drehmoment-
schlissel.

ET-USI: Das Drehmoment mufR 80 + 5Nm
betragen.

ET-USO: Das Drehmoment muf 65 + 5Nm
betragen.




EINBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

7. Entfernen Sie das DSI Ein- und Ausbauwerkzeug.
Das Keg ist gebrauchsfertig.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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2.  Ausbauanleitung
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AUSBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

Fig. 08

1. Entliften Sie das Keg mit Hilfe des DSI Demontage-
werkzeuges.

Fig. 09

2. Drehen Sie den Fitting mit Hilfe des DSI Ein-und
Ausschraubwerkzeuges vollig lose.

3. Montieren Sie das Demontagewerkzeug wie bei
einem normalen Zapfkopf und driicken Sie den Hebel
hinunter bis zum Anschlag. Die Sicherheitsklinke wird
eingezogen.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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FITTINGE ET-USO / ET-USI 7/ unique draught technologies

Fig. 11
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4. Nehmen Sie den Fitting heraus und [6sen Sie das
Werkzeug.
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DEMONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

3. Demontageanleitung

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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DEMONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

DSi

/unique draught technologies

. Legen Sie den Fitting in das Werkzeug. Stellen

Sie sicher, Qas die drei Stifte des Werkzeugs
in die drei Offnungen der Bodenplatte des
Steigrohres passen.

. Ziehen Sie den Hebel nach vorne um die Fe-

der zu spannen. Driicken Sie die Sicherheits-
klinke leicht nach innen. Ziehen Sie das Ge-
hause nach unten und drehen es gegen den
Uhrzeigersinn bis es ausklinkt.

. Bewegen Sie das Gehduse nach oben und

fixieren es durch drehen an den Nocken.

. Driicken Sie den Hebel nach hinten. Entneh-

men Sie das Steigrohr und das Gehause.

. Zerlegen Sie alle Teile.

aalberts
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MONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

4. Montageanleitung

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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MONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-USO / ET-USI

DSi

/unique draught technologies

. Ersetzen Sie die Gehduse- und die Hauptdich-
tung. Montieren Sie alle Teile in der korrekten
Reihenfolge am Steigrohr.

. Fixieren Sie das Gehduse am Montagewerk-
zeug. Legen Sie das Steigrohr in das Werk-
zeug ein (Die Sicherheitsklinke muss vorher
mit der Bajonettplatte am Rohr befestigt
werden). Stellen Sie sicher, dass die drei
Stifte des Werkzeugs in die Locher der
Bodenplatte passen.

. Ziehen Sie den Hebel nach vorne um die Fe-
der zu spannen.

. Driicken Sie die Sicherheitsklinke leicht nach
innen, ziehen Sie das Gehduse nach unten und
drehen Sie es im Uhrzeigersinn bis es in der
Bodenplatte einrastet. Stellen Sie sicher, dass
die Sicherheitsklinke in der groRen Offnung
des Gehauses liegt.

. Driicken Sie den Hebel zuriick. Nehmen Sie
den Fitting aus dem Werkzeug heraus.
Bitte Uberprifen Sie den korrekten Sitz der
Sicherheitsklinke und der Dichtungen.

aalberts



WERKZEUGE
FITTINGE ET-USO / ET-USI

5.  Auflistung der erforderlichen Werkzeuge

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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EXTRACTOR TUBE ET'USO / ET'USI /unique draught technologies

_—

1. Ausbau- und Dekompressionswerkzeug:

Artikel-Nr.: 027985.1

2. Ein- und Ausdrehwerkzeug:

Artikel-Nr.: 611062

Artikel-Nr.: 910464

E 3. Montage- und Demontagewerkzeug:

aalberts



TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTINGE ET-USO / ET-USI

6. Technische Informationen

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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TECHNISCHE INFORMATIONEN I
FITTING ET-USO / unique craught techmologies
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTING ET-USI
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6. Anschlisse
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Germany

DSI Getrankearmaturen GmbH
Oberster Kamp 20
59069 Hamm

Phone: +49(0)2385 772100
Fax: +49(0)2385772249

sales@dsi-group.net
www.dispensegroup.com

OTAPRITE

USA

Taprite

3248 Northwestern Drive
San Antonio

Texas 78238

Phone: +1(210) 523 0800
Fax:  +1(210)520 3035

sales@taprite.com
www.taprite.com

VINSERVICE
o

ITALY

ITALY

Vin Service S.r.l.
Via G.Falcone 26/34
24050 Zanica - Bergamo - Italy

Phone: +39 (035) 672 361
Fax:  +39(035) 672 699

info@vinservice.it
WWWw.vinservice.com

TAPsystems

Touch A AndPour®

United Kingdom

Touch and Pour Systems Ltd
Rufford House

Darwin Drive

Sherwood Energy Village
New Ollerton
Nottinghamshire

NG22 9GW

Phone: +44 (0) 1623 836814
Fax:  +44(0) 1623 239224

sales@tapsystems.co.uk
www.tapsystems.co.uk
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