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SICHERHEIT UND QUALITAT / uricue draugm?mgies

Gesundheit und Sicherheit

Unsachgemafe Montage/Installation kann dazu fiihren, dass das Fitting bescha-
digt wird und sich einige Komponenten bei der Druckbeaufschlagung ablosen,
was Schdaden am Produkt oder Verletzungen von Personen zur Folge haben kann.

Qualitat

Spezielle Dichtungssysteme aus hochwertigen Materialien sind in unseren gesam-
ten Fittingtypen im taglichen Einsatz. Durch die standige Verbesserung unserer
Technik konnen wir alle unsere S-Type- und D-Type-Systeme mit einer Garantie
von funf Jahren ausstatten.
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1.  Einbauanleitung

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B




EINBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

1. Feuchten Sie den Fitting im Wasser mit
Spilmittel an.

2. Prifen Sie die Kegmuffe auf Sauberkeit.

3. Bitte tberpriifen Sie den Dichtungsring auf
Verschmutzungen und Beschadigungen.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B 7/ unique draught technologies

Fig. 04

4. Fihren Sie den Fitting gerade in die Offnung der
Kegmuffe ein. Die beiden duflseren Nocken des
Fittinggehiduses mit den beiden Offnungen der
Fassmuffe ausrichten.

5. Drehen Sie den Fitting im Uhrzeigersinn bis erin
der Muffe einrastet.

Fig. 06

6. Legen Sie das Ringsegment des DSI Montagewerk-
zeuges um die Fassmuffe. Legen Sie den Siche-
rungsring auf das Druckstiick des Montagewerk-
zeuges wie abgebildet. Richten Sie die Schlitze
des Druckstiickes des Montagewerkzeuges an den
Nocken des Fittinggehauses aus durch Drehen des
ganzen Werkzeuges.




EINBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

Fig. 07

10. Driicken Sie den Fitting in die Fassmuffe indem
Sie die Griffe der Montagewerkzeuge in eine
waagerechte Position drehen.

11. Fihren Sie den Sicherungsring in die Nut der
Fassmuffe ein. Stellen Sie sicher, da der Ring
vollstandig zuriickgesprungen ist.

12. Drehen Sie die Griffe des Montagewerkzeuges
senkrecht und nehmen Sie das Werkzeug ab.
Das Keg ist gebrauchsfertig.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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2.  Ausbauanleitung

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B




AUSBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D

Fig. 10

1. Entliften Sie das Keg mit Hilfe des DSI Dekompres-
sionswerkzeuges.

2. Legen Sie das Ringsegment des DSI-Montagewerk-
zeuges um die Fassmuffe. Richten Sie die Schlitze
des Druckstiickes des Montagewerkzeuges nach
den Nocken des Fittinggehduses aus durch Drehen
des kompletten Werkzeuges.

3. Driicken Sie den Fitting in die Fassmuffe indem Sie
die Griffe des Montagewerkzeuges in eine horizon-
tale Position bringen.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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4. Benutzen Sie den DSI-Sicherungsentferner, um
den Ring aus der Nut der Fassmuffe auszubauen.
Nehmen Sie zuerst die letzte Windung und dann
den Sicherungsring aus der Nut. Drehen Sie die
Griffe des Montagewerkzeuges in eine vertikale
Position und entnehmen dann das Werkzeug.

5. Nehmen Sie den Fitting aus dem Keg heraus indem
Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen und anhe-
ben.

DEN SICHERUNGSRING NICHT ERNEUT BENUTZEN!

aalberts



AUSBAUANLEITUNG
FITTINGE ET-W-DB / ET-W-B

1. Entliften Sie das Keg mit Hilfe des DSI Dekompres-
sionswerkzeuges.

2. Platzieren Sie das Sicherungsring - Ausbauwerkzeug
flach und mit ge6ffneten Griffen (gegen den Hal-
testift) auf die Fassmuffe. Drehen Sie das Werkzeug
bis die OFfnung des Seegeringes durch den geboge-
nen Schlitz sichtbar wird. (siehe Fig. 09).

3. SchlieRen Sie die Griffe bis zum Haltestift. Die rech-
te Seite des Seegeringes erhebt sich. Drehen Sie
das komplette Werkzeug mit geschlossenen Griffen
etwa um 270° im Uhrzeigersinn bis der Seegering
aus der Fassmuffe kommt.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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4. Offnen Sie die Griffe (bis Haltestift). Nehmen Sie
das Werkzeug von der Fassmuffe.

5. Nehmen Sie den Fitting aus dem Keg heraus indem
Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen und anhe-
ben.

DEN SICHERUNGSRING NICHT ERNEUT BENUTZEN!

aalberts
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DEMONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

3. Demontageanleitung

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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FITTINGE ET'W'D / ET'W'DB / ET'W'B /unique draught technologies
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1. Driicken Sie den Griff des DSI Demontage-
werkzeuges zuriick. Legen Sie das Steigrohr in
das Werkzeug. Stellen Sie sicher, dass der Stift
des Werkzeuges in das Loch am Boden der
Steigrohrplatte greift.

2. Ziehen Sie den Griff nach vorne. Drehen Sie
das Gehause gegen den Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag.

3. Bewegen Sie das Gehduse nach oben und ver-
binden Sie es mit dem Werkzeug indem Sie
das Gehause um 90° drehen.

4. Dricken Sie den Hebel zuriick. Nehmen Sie
das Gehduse und Steigrohr heraus.

5. Zerlegen Sie alle Teile (siehe Seite 16).

aalberts



DEMONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

1. Pressen Sie das Rohr mit der Dichtung auf den
Demontagedorn bis dieser die Kugel nach innen
driickt.

2. Ziehen Sie nun das Rohr in eine seitliche Richtung
bis sich die Dichtung aus dem Rohr [0st.

Die Dichtung ist nach diesem Vorgang zu erneuern!

3. Die Kugel und die Feder konnen dem Rohr jetzt ent-
nommen werden.

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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MONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

4. Montageanleitung

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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1. Ersetzen Sie die Gehause- und die Hauptdich-
tung. Legen Sie alle Teile zusammen.

2. Verbinden Sie das Gehduse mit dem DSI- Mon-
tagewerkzeug. Legen Sie das vormontierte
Steigrohr in das Werkzeug. Stellen Sie sicher,
dass der Stift des Werkzeuges in das Loch in
der Bodenplatte des Steigrohres greift.

3. Ziehen Sie den Hebel nach vorne.

4. Ziehen Sie das Gehduse nach unten und dre-
hen Sie es im Uhrzeigersinn bis es an der
Steigrohrplatte einrastet.

5. Driicken Sie den Hebel zuriick. Nehmen Sie
das Steigrohr aus dem Werkzeug heraus.
Bitte Uberprifen Sie den korrekten Sitz der
Dichtungen.

aalberts



WERKZEUGE
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

5.  Auflistung der erforderlichen Werkzeuge

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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WERKZEUGE

DSi

FITTINGE ET'W'D / ET'W'DB / ET'W'B /unique draught technologies

1. Dekompressionswerkzeug:

ET-W-DB: part number 910570
ET-W-B: part number 910570
ET-W-D: part number 910570

2. Sicherungsringentnahmewerkzeug:

ET-W-DB: part number 910546
ET-W-B: part number 910546

3. Montage- und Demontagewerkzeug:

ET-W-DB: part number 910544
ET-W-B: part number 910544
ET-W-D: part number 910544

aalberts
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WERKZEUGE
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

1. Ausbauwerkzeug:

ET-W-DB: part number 910548
ET-W-B: part number 910548
ET-W-D: part number 910547

2. Werkzeug zur Sicherungsringentnahme
(Standard Schraubenzieher):

ET-W-D: part number 027468.1

) 3. Montage- und Demontagewerkzeug:
ET-W-DB: part number 910549
ET-W-B: part number 910549
ET-W-D: part number 910551

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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3. Demontagewerkzeug Fittingdichtung:

1 Artikel-Nr.: 910610

aalberts
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

6. Technische Informationen

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B

DSI Getrankearmaturen GmbH - Oberster Kamp 20 + 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 - Telefax: +49 (0) 23 85 772 249 - Mail: info@dsi-group.net - Internet: www.aalberts.com/dt
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTING ET-W-D

DSI Getrdnkearmaturen GmbH.

If in doubt, please ask.

This drawing is the property of Dispense Systems Infernational.
The information is confidential and should not be copied for
any other purpose without the prior written permission of

Samples are required after each revision.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
FITTING ET-W-DB
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ANSCHLUSSE
FITTINGE ET-W-D / ET-W-DB / ET-W-B

6. Anschlisse

ET-W-D ET-W-DB ET-W-B
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DSi DSi

i ht technologi i i
/umque draught technologies /unlque draught technologies

Germany

DSI Getrankearmaturen GmbH
Oberster Kamp 20
59069 Hamm

Phone: +49(0)2385 772100
Fax: +49(0)2385772249

sales@dsi-group.net
www.dispensegroup.com

OTAPRITE

USA

Taprite

3248 Northwestern Drive
San Antonio

Texas 78238

Phone: +1(210) 523 0800
Fax:  +1(210)520 3035

sales@taprite.com
www.taprite.com

VINSERVICE
o

ITALY

ITALY

Vin Service S.r.l.
Via G.Falcone 26/34
24050 Zanica - Bergamo - ltay

Phone: +39 (035) 672 361
Fax:  +39(035) 672 699

info@vinservice.it
WWWw.vinservice.com

TAPsystems

Touch A AndPour®

United Kingdom

Touch and Pour Systems Ltd
Rufford House

Darwin Drive

Sherwood Energy Village
New Ollerton
Nottinghamshire

NG22 9GW

Phone: +44 (0) 1623 836814
Fax:  +44(0) 1623 239224

sales@tapsystems.co.uk
www.tapsystems.co.uk
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