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according to DIN 6650, DIN 3542 and FOA regulations | Produkt nach DIN 6650, DIN 3542 und FDA Bestimmungen L0, valve + fube A | 35mm | max 85 mm | L Dichtung « Steigrohr A | 35mm | max 85 mq
| part 2 - part 1 Pos. 2 - Pos. 1
qastight qasdicht (0, valve - ball B 65 mm (0,-Dichtung — Kugel B 65 mm
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for specific length calculation keg drawing or H3- Fir konkrete Lngenberechnung wird die inside the seal c 160 mim? innerhalb der Dichtung c 160 mm?
dimension is needed according to DIN 6647 Keg-Zeichnung oder das H3-Mal nach OIN 6647 benotigt part 1 Pos. 1
mounting torgue: 355 Nm Anzugsdrehmoment: 35+5 Nm | inside the seal 0 180 mm? innerhalb der Dichtung 0 180 mm?
part 1 Pos. 1
temperature resistance short-time 135°C Temperaturbestdndigkeit kurzfristig 135°C gglrriu?h inner fube 17,6 E 240 mm? |Pn0nser1halb des Steigrohres $176 E 240 mm?
through outer tube ) , | aulkerhalb des Steigrohres ) 2
for more information fur mehr Informationen it | part 2 - part 1 Py 0mm | 410 mm | s pgs 1 F| 190 mm* | 410 mm
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Monat und Jahr der Montage
Pos. Quantity Art.-No. Title
1 1 000074 Master Down Tube Assembly SO
2 1 550024.2 SO-ET-NC upper part
3 1 550029.7 Retaining Ring
b 1 611206 Keg Neck SO
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