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Gesundheit und Sicherheit

UnsachgemaBe Montage/Installation kann dazu fUhren, dass der Fitting
beschadigt wird und sich einige Komponenten bei der Druckbeauf-
schlagung abldésen, was Schaden am Produkt oder Verletzungen von
Personen zur Folge haben kann.

Qualitat

Spezielle Dichtungssysteme aus hochwertigen Materialien sind in unseren
gesamten Fittingtypen im taglichen Einsatz. Durch die standige
Verbesserung unserer Technik kdnnen wir alle unsere A-Type- und G-Type-
Systeme mit einer Garantie von zwei Jahren ausstatten.
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1. Einbauanleitung
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Fig. O1

1. Feuchten Sie den Fitting im Wasser mit Spul-
mittel an.

2. Prufen Sie die Kegmuffe auf Sauberkeit.

3. Bitte Uberprufen Sie den Dichtungsring auf
Verschmutzungen und Beschadigungen.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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4.Uberprufen Sie den Sicherheitsriegel. FUhren
Sie den Fitting gerade in die Offnung der
Kegmuffe ein.

5. Drucken Sie den Fitting von Hand nach unten,
der Sicherheitsriegel rastet unter der Kegmuffe
ein.

Fig. 06

6.Schrauben Sie den Fitting mit dem DSI Ein-
und Ausbauwerkzeug im Uhrzeigersinn fest.
Drehmoment 80 £5 Nm.
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7. Entfernen Sie das DSI-Ein- und Ausbauwerk-
zeug. Das Keg ist gebrauchsfertig.
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2. Ausbauanleitung
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Fig. 08

1. Entluften Sie das Keg mit Hilfe eines
Dekrompressionswerkzeuges.

Fig. 09

2.Schrauben Sie den Fitting gegen den Uhr-
zeigersinn mit dem DSI Ein- und Ausbau-
werkzeug komplett aus.

3.Drucken Sie das Ausbauwerkzeug auf das
Gummiventil.

Achtung: Pressen Sie nicht die Griffe des
Werkzeuges zusammen.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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4. Heben Sie das Werkzeug mit dem verriegelten
Fitting ein wenig an und drehen sie ihn im Uhr-
zeigersinn, um die Bajonettplatte zu ent-
sperren. Halten Sie wahrendessen mit der
anderen Hand den Flansch fest.

5. Drucken Sie das Werkzeug mit einer Hand
nach unten, wobei der Flansch mit der anderen
Hand festgehalten wird.

Fig.13

6. Das Werkzeug liegt nun auf dem Flansch auf.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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Fig. 14

7. Ziehen Sie nun gleichzeitig das Werkzeug und
den Fitting aus dem Keg heraus.

8.Zerlegen Sie den Fitting durch Drucken der
beiden Griffe. FUr die komplette Demontage
folgen Sie bitte den Anweisungen auf der Seite
14/15.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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3. Demontageanleitung
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DEMONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
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Fig. 16

1. Drucken Sie das (De-)Montagewerkzeug mit
den beiden Stiften in die Locher, um die Feder
Zu entspannen.

2. Entfernen Sie die Sicherheitsklinke, indem Sie
diese nach unten durch die Ausfrasung heraus-
Ziehen.

Fig.18

3. Entfernen Sie das (De-)Montagewerkzeug.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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1. Ziehen Sie den Griff des Werkzeugs nach
hinten und platzieren Sie den Fitting in die
Halterungen.

2. Drucken Sie den Griff nach vorne, um die
Feder des Fittings zu entspannen.

3. Drehen Sie das Gehause gegen den Uhr-
zeigersinn und schieben es Uber die Ring-
mutter. Ziehen Sie den Griff nach hinten
und entnehmen das Gehause und das
Steigrohr aus dem Werkzeug.

4. Entfernen Sie die Dichtung mit Hilfe der
Gabel am Ende des Werkzeuges, indem
Sie das Rohr von der Gabel wegziehen.

5. Entnehmen Sie die verbliebenen Teile. Der
Fitting ist jetzt zerlegt.

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com

14



@pDs!

MONTAGEANLEITUNG .M'CRO MATIC
FITTINGE ET-ACS/ET-GR S

4. Montageanleitung
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MONTAGEANLEITUNG
FITTINGE ET-ACS/ET-GR S

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm

.. MICRO MATIC

1. Ersetzen Sie den Dichtring auf dem Gehause
(a) und die Hauptdichtung (b). Platzieren Sie
das Gehause auf der Ringmutter. Halten Sie
die restlichen Teile bereit. Vor dem Zusam-
menbau befeuchten Sie alle Gummiteile mit
Wasser.

2. Platzieren Sie alle Teile in der korrekten Rei-
henfolge auf dem Steigrohr und setzen die-
ses in das Werkzeug.

3. Zentrieren Sie die Feder zwischen den
FUhrungen an der Bajonettplatte. Montieren
Sie das Ventil auf dem Steigrohr, indem Sie
den Griff nach vorne ziehen.

4. Ziehen Sie das Gehause zur Bajonettplatte
und drehen es im Uhrzeigersinn. Prufen Sie,
ob das Gehause korrekt an der Bajonett-
platte gesichert ist und die Ausfrasung der
Sicherheitsklinke die korrekte Position hat.

5. Drucken Sie den Griff nach hinten, um die
Feder zu spannen und entnehmen Sie den
Fitting. Bitte Uberprufen Sie den korrekten
Sitz der Dichtungen. Fur die Installation der
Sicherheitsklinke folgen Sie den Anweisun-
gen auf der Seite 18.

Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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MONTAGEANLEITUNG .M'CHO MATIC
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Fig. 19

1. Drucken Sie das (De-)Montage Werkzeug mit
den beiden Stiften in die Locher, um die Feder
ZU entspannen.

2. Positionieren Sie die Sicherheitsklinke mit der
flachen Seite durch die Einfrasung des
Gehauses am Steigrohr, sodass die gebogene
Seite in Richtung der Gehauseoberseite zeigt
(Fig. 21 Kreis).

Fig. 21

3. Entfernen Sie das (De-)Montage Werkzeug
zum Spannen der Feder. Sollte diese nicht
korrekt im Gehause sitzen, drucken Sie mit
Hilfe eines  Stiftes des (De-)Montage
Werkzeuges gegen die Feder bis diese
einrastet (Fig. 22 unterer Pfeil).

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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5. Notwendige Werkzeuge

ET-ACS ET-GR S

SRS —O=

=g
—(‘"ig
==0-555 A=

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com

18



@pDs!

NOTWENDIGE WERKZEUGE .wcnommc
FITTINGE ET-ACS/ET-GR S

1. Ein- und Ausbauwerkzeug:

Artikelnummer: 910550

2. Ein-und Ausdrehplatte:

Artikelnummer: 550426.8

3. Ein-und Ausdrehplatte:

Artikelnummer: 550425.7

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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NOTWENDIGE WERKZEUGE .wcnomc
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4. Montage-/Demontagehulse fUr den
Sicherheitsriegel:

oL

Artikelnummer: 910712

5. Montage-/Demontagewerkzeug:

Artikelnummer: 910555

6. Montagehulse fur Gehausedichtring:

Artikelnummer: 028250.2

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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NOTWENDIGE WERKZEUGE .wcnomc
FITTINGE ET-ACS/ET-GR S

7. EntlUftungszapfkopf:

ET-AC S: Artikelnummer: 811225

8. EntlUftungszapfkopf:

ET-GR S: Artikelnummer: 811226

DSI Micro Matic GmbH - Oberster Kamp 20 - 59069 Hamm
Telefon: +49 (0) 23 85 772 100 + Mail: dsi@micro-matic.com - Internet: dsi.micro-matic.com
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0. Technische Informationen
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7. AnschlUsse
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DSI Micro Matic GmbH

Oberster Kamp 20

59069 Hamm

Germany

Telefon: +49 (0) 2385 772100
Fax: +49 (0) 2385 772249
dsi-sales@micro-matic.com
dsi.micro-matic.com

DSI SERVICE - TEAM
SALES AND CUSTOMER SERVICE:

Iryna Matyak

Eastern Europe, UK & Ireland

Telefon: +49 (0) 2385772 216

E-Mail: iryna.matyak@micro-matic.com

Debora Salvador

Western Europe & North-/ South-America
Telefon: +49 (0) 2385772 212

E-Mail: debora.salvador@micro-matic.com

Katja Spanke

Western Europe, Australia & Asia
Telefon: +49 (0) 23 85772 215

E-Mail: katja.spanke@micro-matic.com

SALES FIELD SERVICE:

Rafael Kurzawa

D.A.CH.

Telefon: +49 2385 772 218

Mobil: +49 162 2892386

E-Mail: rafael.kurzawa@micro-matic.com
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