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part 1 Pos. 1
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(ETch on top with 5500407 ) weight calculation * 59 / Gewichtsberechnung * 5%
Auf Oberfldche dfzen mit 550040.7 year and month of assembly g
Jahr und Monat der Montage m [g] = (L.G.A. [mm] — 80mm) * 0,315% + 320g
Pos. | Quantity Art.-No. Title
1 1 000074 Master Down Tube Assembly SD
2 1 550029.7 Retaining Ring
3 1 611206 Keg Neck SD
4 1 910827 SO-ET-CC - upper part
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